Szczegotowa specyfikacja techniczna

wyvkonania i odbioru robot

04-10 Sufity podwieszone z ptyt gipsowo-kartonowych

Projekt modernizacji pomieszczenh, czesci zewnetrznej i otoczenia Szkoty Podstawowej w

Uniejowie

Kod CPV 45421146-9

Uzyte w dokumentach nazwy materiatéw i urzgdzen lub jakichkolwiek wyroboéw czy produktéw stuzg jedynie okresleniu
pozgdanego standardu wykonania i okreslenia witasciwosci oraz wymogéw techniczno - uzytkowych zatozonych w
dokumentaciji technicznej dla danego typu rozwigzan.
Za rébwnowazne Zamawiajacy uzna takie, ktore charakteryzujg sie wtasciwosciami funkcjonalnymi i jakosciowymi takimi
samymi lub zblizonymi do tych, ktére zostaty okreslone w SIWZ, lecz oznaczone innym znakiem towarowym, patentem

lub pochodzeniem.



1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres robé6t budowlanych

Przedmiotem rob6t budowlanych jest projekt modernizacji pomieszczen, czesci zewnetrznej i

otoczenia Szkoty Podstawowej w Uniejowie

1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robot (SST)
sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie sufitbw podwieszonych z ptyt

gipsowo-kartonowych.

1.1.2 Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Kod CPV: 45421146-9 Instalowanie sufitéw podwieszanych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji sufitbw podwieszonych z ptyt gipsowo-kartonowych, zwigzanych z projektem

modernizacji pomieszczen, czesci zewnetrznej i otoczenia Szkoty Podstawowej w Uniejowie.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczng

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie sufitbw podwieszonych
z piyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym, w tym:

— umocowanie rusztow z systemowych ksztattownikow stalowych ocynkowanych,

— umocowanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych,

— poszpachlowanie i doktadne oszlifowanie spoin ptyt.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do powyzszych robdt, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz

wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw.



1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogélnej Specyfikaciji (OST) 00-00.
Sufit podwieszony - sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub

zapewniajgcy miejsca dla instalacji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST 00-00.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw okreslone zostaty w OST 00-00.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone
w OST 00-00.

2.2. Sufity podwieszone z plyt gipsowo-kartonowych

2.2.1 Ptyta gipsowo-kartonowa zwykta typ A wg PN-EN 520 (dawniej GKB) grubosci 12,5 mm

Wielkoformatowa, gtadka piyta gipsowo-kartonowa o grubosci 12,5 mm, przeznaczona do
wykonywania monolitycznych sufitow podwieszanych w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnosc
wzgledna powietrza wynosi nie wiecej niz 70% i wystepujg dodatnie temperatury, bez
widocznych potgczen krawedzi.

Przeznaczenie

— sufit z ptyt gtadkich (wg projektu sufitow). dotyczy: hol, tgcznik, komunikacja - zgodnie z
wykazem wykohczenia

Parametry:

— Krawedz: PRO (KS)



Grubos¢ (mm): 12,5

Wymiary (mm): 1200x 2000(2500, 2600, 2750, 3000)

Masa powierzchniowa (kg/m2): 8,75

Pochtanianie dzwieku aw: 0,10

Odpornos¢ na wilgo¢ RH: 70-80%

Odpornos¢ ogniowa: EI30-EI90

Izolacyjnos¢ akustyczna wzdtuzna(dB): 30-40

Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1, dO w zakresie reakcji na ogien materiatéw
budowlanych (wg normy PN-EN 13501-1:2009 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i

elementéw budynkow. Czeé¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.).

2.2.3 Profile stalowe

Przeznaczenie

Do wykonywania stelazu nosnego dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Parametry:

Wieszaki stalowe ocynkowane,

Ksztattowniki zimno-giete z blachy stalowej ocynkowanej,
Grubos¢ blachy: 0,6 mm,

Profile gtéwne: CD 60X27

Profile przyscienne 28/27

Rozstaw profili wg wytycznych producenta systemu,

2.2.4 Akcesoria

Wszelkie niezbedne akcesoria dla wykonania oktadzin, jak np.:

gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania piyt,

gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do szpachlowania powierzchniowego,

tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obowodowych,

aluminiowe katowniki zabezpieczajgce krawedzie,

taczniki wzdtuzne,

systemowe wkrety do mocowania ptyt,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,



— kotki wstrzeliwane.

3.  SPRZET

3.1 Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslone zostaty w OST 00-00.

3.2. Sprzet do wykonania roboét

Sprzet do przygotowania i naktadania szpachli gipsowej — pojemniki i mieszadta mechaniczne
niskoobrotowe do przygotowania masy, kielnie, zebate pace stalowe.

Sprzet do montazu rusztu i ptyt — pity i pilarki do docinania ksztaltownikéw i ptyt, miary zwijane
lub sktadane, wiertarki i wkretarki do mocowania rusztu i ptyt,

Do kontroli jakosci wykonania robét — faty 2 m do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomnice.

Wydajnosci i ilosci sprzetu powinny by¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z

terminami ustalonymi w harmonogramie rzeczowym.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslone zostaty w OST 00-00.

4.2. Transport materiatéow

Materiaty do wykonania sufitdw nalezy przewozi¢ na paletach, w opakowaniach fabrycznych,
dowolnymi srodkami transportu, skutecznie zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatdéw i urzgdzeh.
Zatadunek i roztadunek powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z

widtami.



5.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je

przed uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony przez producenta.

Na kazdym opakowaniu wyrobéw budowlanych powinna znajdowaé sie etykieta zawierajgca

oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajgca wymagane prawem informacje

o producencie i o spefnieniu wymagan odpowiednich zharmonizowanych (znak CE) lub

krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczegdélnione w OST 00-00.

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede

wszystkim:

— nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgce jego jednoznacznag
identyfikacje,

— wymiary i inne istotne parametry techniczne,

— iloé¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i/ lub zbiorczym,

— date produkgji i nr partii,

oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobdw powinna by¢ dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzgdzona w

jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobéw powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne dokumenty,

wymagane przepisami, wyszczegodlnione w OST 00-00.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na

poziomym i mocnhym podktadzie.

Ptyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, uktadanych poziomo na

podktadach dystansowych.

Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietéw jest spiety tasmag stalowg. Wysokosé

sktadowania do pieciu pakietéw jednakowej dtugosci, jeden na drugim.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w OST 00-00.



5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudow po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw murdw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpaddéw.

— Okfadziny sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos$¢
wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%.

— Pomieszczenia powinny byé suche i dobrze przewietrzone.

— Sufity bedg wykonywane po wybudowaniu $cian ograniczajgcych je, przed przystgpieniem do
wykonywania sufitbw nalezy sprawdzi¢ lokalizacje i kompletnosé wszelkich elementéw
instalacji oraz zaprojektowane rewizje.

— Przed przystgpieniem do wykonywania sufitow, nalezy skoordynowac rzedne ich spodu z
rzednymi pozostatych typow sufitdbw oraz wzgledem wykonczonej posadzki pomieszczenia, w
ktorym sie znajduje.

— Konstrukcja sufitow, jako dwuwarstwowy ruszt z zimnogietych profili ceowych, oraz jego
zamocowanie do stropu zelbetowego musi stanowi¢ sztywne, nieodksztatcalne poditoze dla
ptyt gipsowo-kartonowych.

— Podzialy elementow sufitow nalezy wykonac¢ zgodnie z rysunkami architektonicznymi.

— Sufit nalezy montowaé wedtug instrukcji producentow.

— Rozwigzanie konstrukcyjne musi przewidywa¢ mocowanie rewizji, opraw oswietleniowych,
elementow instalacji wentylacji itp., a takze styk ze scianami zgodnie z aranzacjg wnetrz.

— Otwory pod oprawy elektryczne nalezy wykonczyé¢ standardowymi profilami przeznaczonymi
dla podwieszanych sufitéw gipsowo-kartonowych.

— Lokalizacja poszczegdlnych otworéw jak i ich gabaryt nalezy skoordynowacC z projektem
instalacji, w uzgodnieniu z architektem.

— Nalezy stosowac ptyty gipsowo-kartonowe z obrzezem umozliwiajgcym oklejanie potgczen
tasmag i ich szpachlowanie.

— Przy wywinietych ptaszczyznach bocznych paséw sufitow lub na krawedziach stosowaé
metalowe, systemowe profile narozne do tego przewidziane.

— W sufitach pomieszczen ,mokrych”, w ktérych mogg wystgpi¢ zawilgocenia zwigzane ze

sposobem ich uzytkowania, nalezy stosowac ptyty impregnowane.



5.3. Montaz sufitéow podwieszonych z ptyt gipsowo-kartonowych

— Sufity podwieszone nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi producenta systemu.

— W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetniaé warunek
pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe
obcigzenia wyrywajgce musi by¢é wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia
przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe.

— Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o
ksztattowniki stalowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadfowe). Elementy
mocujgce konstrukcje sufitdw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania
stropu, kotwy spawane do istniejagcych zabetonowanych wypustéow stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng
wartos¢ normalnego obcigzenia.

— Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

— Rozstaw elementéw nosnych rusztu sufitu — nie wiecej niz 50cm.

— Jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa sufitbw ma by¢é dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt
nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

— Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych systemowymi blachowkretami.

— Krawedzie i styki sufitdw nalezy gipsowac i oszlifowaé, przygotowujgc do wykonania powioki
malarskie;.

— Zbrojenie potgczen ptyt wykonuje sie tadmag papierowg lub z witdkna szklanego w trzech
cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcidniecie tasmy zbrojgcej a po zwigzaniu
pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na
wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod
farbe.

— Po zaschnieciu natozonej masy szpachlowej spoiny nalezy starannie przeszlifowac¢, dla
uzyskania jednolitej ptaszczyzny z ptytami gipsowo-kartonowymi.

— W miejscach styku ptyty wierzchniej ( ostatniego krycia) z innym materiatem bedacych
ostatecznym wykonczeniem, nalezy stosowac profil wykonczeniowy naktadany na czoto ptyty,
tak, aby spoina miedzy ptytg gipsowg a zainstalowanym wyrobem nie musiata by¢ wypetniona

gipsem lub kitem. Takie wypetnienie nie bedzie akceptowane.



— Zabrania sie wykanczania tego rodzaju potgczen naktadanym na ztgcze profilem o ksztatcie

litery L, o ile detal architektoniczny czy zlecenia architekta nie precyzujg inaczej.

5.4. Jakos$¢ wykonania i tolerancje

— Sufity podwieszane muszg stanowi¢ jedng ptaszczyzne.

— Do montazu nalezy uzywac jedynie elementéw petnowartosciowych.

— Wielkosci ptyt uzywanych do montazu muszg by¢ tak dobrane, aby unikngé wykonywania
potgczen tuz przy Scianie.

— Zigcza ptyt nalezy wykonywaé w miejscu wystepowania profili.

— Sufit musi by czysty, prosty, plyty bez wybrzuszenh, odpryskéw, zadrapan, plam, zigcza
olejone tasmgq i zatarte.

— Nie dopuszcza sie wystepowania zaciekow, widocznych zgrubien, nierébwnosci, zabrudzen.

— Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej - nie wieksza niz 2 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 2 szt na catej dlugosci faty kontrolnej 2 m.

— Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wigksze niz 1,5 mm i ogotem
nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci.

— Odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu — nie wigksze niz 2 mm i ogétem nie wiekszej
niz 3 mm na catej powierzchni ograniczonej scianami, belkami itp.

— Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie — nie wigksza
niz 2 mm na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

W projekcie mogg by¢é podane przez Projektanta inne tolerancje i odchyiki. Wartosci toleranciji i

odchytek okreslone w dokumentac;ji projektowej sg wigzace dla Wykonawcy robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.

6.2. Badaniaw czasie wykonywania prac



Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
0 jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na
podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robdt w szczegdlnosci powinny dotyczyé sprawdzenia
materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— zgodnosc rodzaju ptyt z projektem sufitow,

— wilgotnosc¢ i nasigkliwos¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt,

wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan piyt gipsowo-kartonowych i innych materiatbw powinny by¢ wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

W czasie prowadzonych prac wykonawca na biezgco sprawdza i kontroluje:

— rozstaw i mocowanie elementéw rusztu,

— uktad i prostoliniowos$¢ ztgczy piyt,

— zachowanie poziomu, projektowanego nachylenia ptaszczyzny i réwnosci powierzchni ptyt
sufitu.

Wszelkie odstepstwa od dokumentac;ji technicznej oraz od kart technicznych producenta powinny

by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru

oraz dostawce technologii.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje:

— rozstaw i mocowanie elementoéw rusztu,

— izolacja z wetny mineralnej,

— rozstaw wkretow mocujgcych ptyty,

— ukfad i prostoliniowosc¢ ztgczy ptyt.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robét, w szczegdlnosci w zakresie:



— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— sprawdzenie zachowania réwnosci i poziomu lub zaprojektowanej pochytosci powierzchni
sufitow,

— sprawdzenie réwnosci powierzchni przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate. Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w
projekcie.

Generalng zasadg odbioru robét powinien by¢ brak widocznosci wad wykonanych roboét (przede

wszystkim nieréwnosci i zwichrowan ptyt) w oswietleniu istniejgcym docelowo w kontrolowanym

pomieszczeniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4, wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Przedmiaru i obmiaru ilosci rob6t dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w Ogodlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Prowadzenie szczegdétowych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z
zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i iloSci rzeczywiscie
wykonanych robét i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

Dla umodw ryczaltowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okreSlenia

zaawansowania robo6t dla potrzeb wystawienia przej$ciowej faktury.

7.2. Szczegoétowe zasady okreslania ilosci robot

Wykonanie sufitbw obmierza sie¢ w metrach kwadratowych powierzchni. Wymiary powierzchni
przyjmuje sie w Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie
otwordw, stupdw, pilastréw itp. wieksze od 1 m?,

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem

zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje sie zgodnie z ogdélnymi zasadami podanymi w Ogodlnej Specyfikacji
(OST) 00-00.

8.1. Zgodnosé robét z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST

daty pozytywny wynik.

8.2. Odbior czesciowy

Odbioru czesciowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlne;j
Specyfikacji (OST) 00-00.

8.3. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbioru koncowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Szczeqotowe zasady odbioru korncowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.4 oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden
wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci z

wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.4. i przedstawic¢ roboty ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie

ograniczajg trwatosci sufitdw podwieszonych, Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na



dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustalern umownych,
— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzgdza sie protokédt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i
Wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoéci wykonania robét z zamdéwieniem.
Protokdét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

Zamawiajgcym a Wykonawca.

8.4. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbioru robét po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z ogélnymi zasadami
podanymi w Ogodlnej Specyfikacji (OST) 00-00, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.

,Odbior ostateczny (koricowy)”.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogolne zasady rozliczenia robét i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogdlnej Specyfikacji
(OST) 00-00.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi wartosé
tych robot obliczona na podstawie szczegétowych ustalern umownych.

Cena jednostkowa 1m? wykonanego sufitu obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— ustawienie niezbednych rusztowan i pomostow,

— umocowanie i wyregulowanie rusztu sufitu,

— umocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu,

— utozenie wetny mineralnej, jezeli przewiduje jg projekt sufitu,

— poszpachlowanie i wyszlifowanie stykéw piyt,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
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usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw,
likwidacje stanowiska roboczego,
utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot

zamowienia na wykonanie robdét budowlanych. Zawartos¢ i uktad dokumentacji projektowej

przedstawiono w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST) 00-00.

Pozostate dokumenty:

10.1. Ustawy

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w OST 00-00.

10.2. Rozporzadzenia

Wykaz podstawowych rozporzgdzen zawarto w OST 00-00.

10.3. Normy

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan

PN-EN 13964:2005/A1:2008 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-EN 14246:2008 Elementy gipsowe do sufitbw podwieszanych. Definicje, wymagania,
metody badan

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety scian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu C na szkielety scian dziatowych



10.4. Inne dokumenty

— Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych wyd. Instytutu Techniki
Budowlanej:
= Zeszyt nr 417/2006 — Lekkie $ciany dziatowe.

— Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatow.



